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Наименование товара:
Трубогиб полуавтоматический MASTER CE-51 для 3-х координатной гибки труб

Трубогиб предназначен:

Для холодной дорновой и бездорновой 
гибки круглых и профильных труб

ПГ4" о
и профильного проката
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из стали, нержавеющей стали, титана, 
алюминия и алюминиевых сплавов, меди 
и медных сплавов

при выполнении высокоточных пространственных гибов

Максимальный уровень автоматизации

Автоматические функции трубогиба:
- Зажим трубы при гибе;
-Возврат зажима в исходное положение;
- Выдвижение / убирание дорна;
- Смазка дорна;
- Гиб трубы на заданный угол;
- Возврат гибочного модуля в исходную 
(нулевую) точку.

Полуавтоматические функции 
трубогиба:
- Выдвижение трубы в точку начала 
очередного гиба;
- Поворот трубы в пространстве.

Преимущества конструкции трубогиба:

- Выдвинутый вперед гибочный модуль трубогиба 
сокращает "мертвые зоны" гибки труб при 
изготовлении деталей;

- Модульная конструкция трубогиба позволяет повышать 
уровень автоматизации трубогиба за СЧЕТ 
дополнения соответствующими модулями;

- Радиусы гибки труб от 6 мм до 750 мм;

- Возможна адаптация конструкции станка под
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По углу гиба

-Угол гиба задается на 4-х 
строчном дисплее пульта 
управления

-Объем памяти - 100 деталей до 
15 углов гиба в каждой

Программирование трубогиба: 

По повороту трубы в пространстве

-Поворот трубы в пространстве задается 
упорами на лимбе каретки трубогиба

- Максимальный объем памяти 
плоскостей поворота трубы в 
пространстве

до 24

По линейному выдвижению 
трубы в точку начала гиба

-Точки начала гибов задаются 
упорами на штанге трубогиба

-Максимальный объем памяти - до 20 
точек начала гиба на 1 метр трубы

Пульт управления трубогибом:

Пульт управления с 4-х строчным дисплеем и джостиками управления

Tехнические характеристики трубогиба MASTER:

Max диаметр изгибаемой трубы (D) и толщина стенки (S) с пределом 
текучести G=250 Mpa (25 кгс/мм), мм

CLR, мм

CLR, min 

Угол гибки, град

Линейное выдвижение до точки начала очередного гиба min / max, 
мм

Поворот трубы в пространстве, град

51x2

от 27 до 170 (от 6 до 26 и от 171 до 
750 - под заказ)

1.5D

0-180 + угол пружинения 

50 /12000 

0-360

Память:

- По количеству углов гиба на одной детали, шт до 15

- По количеству деталей, шт до100

- По количеству плоскостей поворота трубы в пространстве, упоров 6 (доп. под заказ)

- По линейному выдвижению трубы в точку начала очередного 
гиба, упоров 10 (доп. под заказ)

Вынос вперед гибочного модуля, мм 860

Высота до верхней точки гибочного модуля, мм 1000

Высота от пола до нижней точки гибочного модуля, мм 600

Высота гибочного модуля, мм 400

Точность:

- угол гиба (А), град. 1

- линейное выдвижение (L), мм 0.5

- угол поворота в пространстве (R), град 2.5

Скорость гиба град./сек 30

Допустимая температура окружающей среды, град +5 - +40

Энергопитание:

- Электропитание, В, Гц, А 380, 50, 6

- Потребляемая мощность, кВт 1,5

- Сжатый воздух, атм 6-10

LxВxН со штангой 2м, мм 2700x780x1050

Масса, кг 480

Возможная длина штанги, м От 2 до 12 под заказ
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Комплектация трубогибов серии MASTER 
Базовые модули трубогибов

СЕ-51 Электромеханический Фиксированное положение скользящего Автоматическая система зажима трубы
гибочный модуль (380В, 1,5 кВт) башмака

Система выдвижения - убирания 
дорна

Взаимозаменяемые модули трубогибов серии MASTER 

Система смазки дорна Каретка (для контроля поворота трубы в 
пространстве и линейного выдвижения 
трубы в точку начала очередного гиба)

Фиксированная Ручная Ручная

Автоматическая Автоматическая Полуавтоматическая

Оснастка к трубогибу

Оснастка состоит из 5-ти элементов: 
Гибочный ролик 
Зажим
Скользящий башмак 
Дорн
Складкоразглаживатель

- Использование в оснастке таких 
высокотехнологичных элементов, как гибкий 
дорн и складкоразглаживатель позволяют 
получать качественные гибы на 
тонкостенных трубах, при минимальном 
радиусе гиба
- Оснастка трубогибочного полуавтомата 
MASTER CE-51 взаимозаменяема с
оснасткой всехтрубогибочных станков серии 
PARTNER, MASTER, БМК-51 и БМК-53

В комплект поставки трубогиба входит:

• Обучение персонала заказчика в течении 1-го дня. Обучение проводится на территории ООО "БМК" и входит в 
стоимость трубогибочного станка

• Упаковочная тара
• Руководство по эксплуатации трубогибов серии MASTER
• Копия сертификата соответствия

http://bmk.nt-rt.ru/


Изделия, согнутые на автоматическом трубогибе Master.3X CNC

Гибка / изготовление Гибка дверных ручек, Гибка профильной трубы. Гибка каркаса стульев
Полотенцесушителей отводов кенгурятников глушителей кроватей офисной

мебели
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